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Verguss statt
Gehause

Vergiellen ermadglicht
kompakte Bauformen
flir einfache Montage

e,

Automobil- oder Industrieelektronik sind in
besonderem Male Feuchtigkeit, Tempe-
raturschwankungen, Vibration und Korro-
sion ausgesetzt. Obwohl entsprechende
Gehduse zuverlassigen Schutz bieten,
machen sie bei beengten Platzverhiltnissen
keine besonders gute Figur. Ganz neue
Perspektiven eréffnet der Komponentenverguss

von Werner Wirth.

leichstrommotoren,

die in der Kfz-Indu-

strie als Lufter,
Antriebs- oder Pumpenmoto-
ren zum Einsatz kommen,
werden entweder Uber
mechanische oder durch
elektromechanische Schalter
wie Relais oder Schilze
angesteuert. Hieraus resul-
lieren ein hoher Anlaufl
slrom und eine kurze
Lebensdauer der Kontakte.
Nachleil: Bislang verursach-
ten die verbauten Teile eine
kostenintensive und Platz
raubende Montage- und
Gehdusetechnik.

Die Firma Contech bietet
eine kontaktlose Ansteuer-
einheit mit programmierba-
rer Sirombegrenzung an.
Mit der Pulsweitenmo-
dulation

(PWM) ldsst sich nicht nur
das Anlaufverhalten des
Motors exakt einstellen, son-
dern auch eine Drehzahl-
steuerung vornehmen. Staft
einem konvenlionellen Ge-
hause schutzt die Kompo-
nenten der Thermell-Verguss
von Werner Wirth .

~Der kompakte Aufbau
dieser Vergusstechnik eignel
sich besonders far Serienap-
plikationen mit hohem
Preisdruck”, kommentiert
Michael Winkelmann,
(zeschaltsfuhrer bei Contech
und versichert: ..Zudem ist
es moglich, die gewtlinschten
Anschlussleitungen fiir Ver-

Kosteninten-
» siv und grob:
Relais oder
Schiitze mit
aufwdndigem Gehduse

fiaben fur Platz sparende
Applikationen auspedient

sorgung, Motor und Steuer-
signal auf die Applikation
abzustimmen.”

Alles aus einer Hand

Werner Wirth liefert
neben dem Vergussverfah-
ren auch das Thermell-Gra-
nulal. Diese Systemlosung
aus Anlagen und Malerial
ermaoglichl es, kundenspezi-
fische Applikationen zu pro-
duzieren. Speziell fur
Anwendungen in der Auto-
mobilindustrie wurden Ver-
suche mit Thermelt ge-fah-
ren. .Das Ergebnis zeigle
bestechende Vorteile im
Komponentenschutz®, freut

sich Bernd Conrad, Produkt-

manager Thermelt Verguss-
technik bei Werner Wirth.
Gemal dem jeweiligen
Anforderungsprofil lassen
sich Erweichungspunkl, Ein
salzlemperatur, Haftung aufl
dem Tragermaterial, Visko-
sital, Shore-A-Harte, Reif’-
dehnung und Brennverhal-
ten variieren. Thermelt ist
temperaturbestandig von
-40 bis 150 °C und erfallt
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Die kontakt-
lose Ansteuer-
einheit vor und

nach dem
Thermelt-Verguss:
Die kompaktle Einheil
lasst sich erheblich leichter
mantlieren

Schutzarl IP 64. Dazu Micha-
el Winkelmann: ,Der beson-
dere Vorteil liegt darin, dass
die Montage von aufwandi-
gen, teueren Gehausen ent-
fdllt. Eine erhebliche Monta-
geerleichterung und durch
die kompakte Bauform eine
enorme Platz- und Gewichts-
ersparnis sind das Resultat.”
Zudem ist Thermelt UL-
zugelassen, was den Export
erheblich vereinfacht.

.Die Formgebung im Ver-
gussprozess [indet in Werk-
zeugformen aus Aluminium
stall, da der Malerialdruck,
mil dem die Thermell-Ver-
gusswerkstoffe verarbeitet
werden, in der Regel zwi-
schen 2,5 und 25 bar liegt”,
erklirt Bernd Conrad. Vor-
teil: Mit Aluminiumformen
reduzieren sich die Kosten
des Verfahrens erheblich.

Mit Fremdhilfe

ganz einfach

.Die Spezialisten von
Werner Wirth standen uns
bereits in der Projektphase
beratend zur Seile”, erinnerl
sich der Contech-Geschafts-
fiahrer. Musterteile wurden
festgelegt, die Parameter
fir den Aufbau der Formen,
Aufnahme, Entliftung, Ent-
formung, Einspritzzeil,
Nachdruck- und Abkahl-
zeit ermittelt, sodass eine
reibungslose Produktion
gewdhrleistet war.



